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Adernfarben lt. EN60204-1

Einspeisung (vor Hauptschalter, Mantelfarbe Gelb):
Grau L1, Schwarz L2, Braun L3
Hellbau N
Grüngelb PE

Einzeladern:
schwarz Hauptstromkreise für AC
rot Steuerstromkreise für AC
blau Haupt- und Steuerstromkreise für DC
hellblau Neutralleiter N 
grün/gelb Potential Erde PE
orange Stromkreise vor dem Hauptschalter,Fremdspannungen L1, L2, L3
           Steuerstromkreise, die in einer anderen Maschine abgesichert sind
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00001653 Kabelverschraubung-2S1
00001080 Kabel LiYCY 5x0,34 geschirmt-2W1
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4: Drehzahl 0 A020 CF1(0) CF2(0)
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Schaltschranklegende

BMK BezeichnungPos Nr. Artikelnummer

==1193=1620+-MP1

FI/LS-Kombischalter2F51 00001067 16/1N/C/003

Leitungsschutzschalter2F12 00001892 2CDS253001R0135 - S203B13

Leitungsschutzschalter2F23 00001891 FAZ-C6/1

Leitungsschutzschalter2F34 00001891 FAZ-C6/1

Leitungsschutzschalter2F45 00001891 FAZ-C6/1

Leistungsschütz DC6K16 00001893 LC1

Leistungsschütz6K27 00001890 LC1D

Sicherheitsmodul für Not-Aus, Tür, Ultra Slim4K110 00001078

Sicherheitsmodul für Not-Aus, Tür, Ultra Slim5K111 00001889 G9SB

für FU 1,5 bis 3 kW7Z112 00001722

Frequenzumrichter7U113 00001721 MX2

Netzfilter 1phasig für J1000 FU8Z114 00001724

Frequenzumrichter 0,55KW8U115 00001547 Frequenzumrichter Yaskawa J 1000 | 0,55 kW | 200 V | 1-phasig

Netzfilter 1phasig9Z116 00001883

Frequenzumrichter9U117 00001725 MX2

Netzteil3G118 00001895 SP150-48
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1620Datum

Datum
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Bearb.
PWC300 PipeWeldingCuttingSystem

Blatt
Blatt

SchaltschrankUNMA
14.05.2021

Artikelstückliste
MengeBetriebsmittelkennzeichen ArtikelnummerSeite BezeichnungLänge

1=1620
1=1620
1=1620
12=1620
12=1620
12=1620
12=1620
12=1620
12=1620
12=1620
13=1620
14=1620
15=1620
16=1620
16=1620
17=1620
17=1620
18=1620
18=1620
19=1620
19=1620
110=1620
110=1620
110=1620

000008471 Hauptschalter Einbau rot-1Q1
000010471 Haube für Hauptschalter-1Q1
000013991 Anbaugerätestecker 400V-32A-1X50
00001069 Ringkabelschuh-2EP1
00001892 Leitungsschutzschalter-2F1
00001891 Leitungsschutzschalter-2F2
00001891 Leitungsschutzschalter-2F3
00001891 Leitungsschutzschalter-2F4
00001067 FI/LS-Kombischalter-2F5
00002346 Schutzkontakt Steckdose-2X10
00001895 Netzteil -3G1
00001078 Sicherheitsmodul für Not-Aus, Tür, Ultra Slim-4K1
00001889 Sicherheitsmodul für Not-Aus, Tür, Ultra Slim-5K1
00001893 Leistungsschütz DC-6K1
00001890 Leistungsschütz-6K2
00001721 Frequenzumrichter-7U1
00001722 für FU 1,5 bis 3 kW-7Z1
00001547 Frequenzumrichter 0,55KW-8U1
00001724 Netzfilter 1phasig für J1000 FU-8Z1
00001725 Frequenzumrichter-9U1
00001883 Netzfilter 1phasig-9Z1
00001955 Roboterinterface-10A1
Gerätekabel Gerätekabel mehrpolig-10W1
Gerätekabel Gerätekabel mehrpolig-10W2
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Verbindungsliste Elektrotechnik
1620Datum

Datum

+

GWMAGepr.

Bearb.
PWC300 PipeWeldingCuttingSystem

Blatt
Blatt

SchaltschrankUNMA
14.05.2021

Farbe Seite / Spalte 2

Verbindungsliste
Querschnitt

innomotec_F27_001

Länge FunktionsdefinitionZielQuelle Seite / Spalte 1 Verbindung Artikelnummer
innomotec Bezeichnung

/1.3-1X50:L1 /1.101001 BN Ader / Draht4-1Q1:1 Litze 4mm² braun Litze 4mm² braun
/1.3-1X50:L2 /1.101002 BK Ader / Draht4-1Q1:3 Litze 4mm² schwarz Litze 4mm² schwarz
/1.4-1X50:L3 /1.101003 GY Ader / Draht4-1Q1:5 Litze 4mm² grau Litze 4mm² grau
/1.7-1X50:N /1.201004 BU Ader / Draht4-1X1:N Litze 4mm² blau Litze 4mm² blau
/1.4-1X50:PE /1.201005 GNYE Ader / Draht4-1Q1:PE Litze 4mm² grün-gelb Litze 4mm² grün-gelb
/1.6-1Q1:2 /1.301006 BN Ader / Draht4-6K1:1 Litze 4mm² braun Litze 4mm² braun
/1.6-1Q1:4 /1.301007 BK Ader / Draht4-6K1:3 Litze 4mm² schwarz Litze 4mm² schwarz
/2.1-6K1:3 /1.601007 BK Ader / Draht4-2F5:2 Litze 4mm² schwarz Litze 4mm² schwarz
/1.6-1Q1:6 /1.401008 GY Ader / Draht4-6K1:5 Litze 4mm² grau Litze 4mm² grau
/1.4-1X1:PE /1.701009 GNYE Ader / Draht4-1Q1:PE Litze 4mm² grün-gelb Litze 4mm² grün-gelb
/1.6-1X1:L1 /1.601010 BN Ader / Draht4-6K1:2 Litze 4mm² braun Litze 4mm² braun
/1.6-1X51:L1 /1.601011 BN Ader / Draht4-1X1:L1 Litze 4mm² braun Litze 4mm² braun
/1.6-1X1:L2 /1.601012 BK Ader / Draht4-6K1:4 Litze 4mm² schwarz Litze 4mm² schwarz
/1.6-1X51:L2 /1.601013 BK Ader / Draht4-1X1:L2 Litze 4mm² schwarz Litze 4mm² schwarz
/1.6-1X1:L3 /1.601015 GY Ader / Draht4-6K1:6 Litze 4mm² grau Litze 4mm² grau
/1.6-1X51:L3 /1.601016 GY Ader / Draht4-1X1:L3 Litze 4mm² grau Litze 4mm² grau
/1.7-1X51:N /1.701017 BU Ader / Draht4-1X1:N Litze 4mm² blau Litze 4mm² blau
/1.7-1X51:PE /1.701018 GNYE Ader / Draht4-1X1:PE Litze 4mm² grün-gelb Litze 4mm² grün-gelb
/1.6-2X1:L2 /2.602001 BK Ader / Draht4-1X1:L2
/1.6-2X1:L3 /2.802002 GY Ader / Draht4-6K1:5 Litze 4mm² grau Litze 4mm² grau
/1.7-2X1:N /2.802004 BU Ader / Draht4-1X1:N Litze 4mm² blau Litze 4mm² blau
/1.7-2X1:N /2.702004 BU Ader / Draht4-1X1:N Litze 4mm² blau Litze 4mm² blau

0,23 m /2.3-1X1:L1 /2.302005 BN Ader / Draht1,5-6K2:1
0,23 m /2.3-6K2:2 /2.302006 BN Ader / Draht1,5-2F1:1 00001099(1) Litze 1,5mm² braun
0,23 m /2.3-2F2:1 /2.502007 BN Ader / Draht1,5-2F1:1 00001099(1) Litze 1,5mm² braun
0,23 m /2.3-7Z1:L1 /7.102008 BN Ader / Draht1,5-2F1:2 00001099(1) Litze 1,5mm² braun
0,23 m /2.3-1X1:L2 /2.302009 BK Ader / Draht1,5-6K2:3 00001099 Litze 1,5mm² schwarz
0,23 m /2.1-2X10:L /2.102010 BK Ader / Draht1,5-2F5:1
0,23 m /2.3-6K2:4 /2.302010 BK Ader / Draht1,5-2F1 00001099 Litze 1,5mm² schwarz
0,23 m /2.3-7Z1:L2 /7.202011 BK Ader / Draht1,5-2F1 00001099 Litze 1,5mm² schwarz
0,23 m /2.3-1X1:L3 /2.302012 GY Ader / Draht1,5-6K2:5
0,23 m /2.3-6K2:6 /2.302013 GY Ader / Draht1,5-2F1 00001099(2) Litze 1,5mm² grau
0,23 m /2.3-7Z1:L3 /7.202014 GY Ader / Draht1,5-2F1
0,23 m /2.4-7Z1:PE /7.202015 GNYE Ader / Draht1,5-1X1:PE 00001098 Litze 1,5mm² gelb/grün
0,77 m /2.5-8Z1:L1 /8.202016 BK Ader / Draht1,5-2F2:2 00001099 Litze 1,5mm² schwarz
0,18 m /2.5-8Z1:N /8.202017 BU Ader / Draht1,5-1X1:N
0,23 m /2.5-8Z1:PE /8.202018 GNYE Ader / Draht1,5-1X1:PE 00001098 Litze 1,5mm² gelb/grün
0,23 m /2.6-2X1:L2 /2.602019 BK Ader / Draht1,5-2F3:1 00001099 Litze 1,5mm² schwarz
0,23 m /2.6-9Z1:L1 /9.102020 BK Ader / Draht1,5-2F3:2 00001099 Litze 1,5mm² schwarz
0,18 m /2.1-2X10:N /2.102021 BU Ader / Draht1,5-2F5:N 00001100 Litze 1,5mm² blau
0,18 m /2.1-1X1:N /1.702021 BU Ader / Draht1,5-2F5:N
0,18 m /2.7-9Z1:N /9.202021 BU Ader / Draht1,5-2X1:N 00001100 Litze 1,5mm² blau

00001099 Litze 1,5mm² schwarz

00001099(1) Litze 1,5mm² braun

Litze 4mm² schwarz Litze 4mm² schwarz

0,23 m /1.7-2X10:PE /2.102022 GNYE Ader / Draht1,5-1X1:PE 00001098 Litze 1,5mm² gelb/grün
0,23 m /2.7-9Z1:PE /9.202022 GNYE Ader / Draht1,5-2X1:PE 00001098 Litze 1,5mm² gelb/grün
0,23 m /2.8-2X1:L3 /2.802023 BK Ader / Draht1,5-2F4:1
0,5 m /2.9-2X1:PE /2.902024 GNYE Ader / Draht1,5-2EP1:PE
0,76 m /2.8-3G1:1 /3.203001 BK Ader / Draht1,5-2F4:2 00001099 Litze 1,5mm² schwarz
0,76 m /3.2-2X1:N /2.803002 BU Ader / Draht1,5-3G1:2 00001100 Litze 1,5mm² blau

00001099(2) Litze 1,5mm² grau

0,76 m /3.2-2X1:PE /2.803003 GNYE Ader / Draht1,5-3G1:3 00001098 Litze 1,5mm² gelb/grün
0,65 m /3.2-3X1:1 /3.203004 DB Ader / Draht1,5-3G1:4 835002012 Litze 1,5mm² dunkelblau

00001099(2) Litze 1,5mm² grau

0,76 m /3.2-3G1:5 /3.303005 DB Ader / Draht1,5-3G1:3
0,66 m /3.3-3X1:4 /3.303006 DB Ader / Draht1,5-3G1:6 835002012 Litze 1,5mm² dunkelblau
0,92 m /4.0-3X1:4 /3.304001 DB Ader / Draht0,5-4K1:41 00001056 Litze 0,50mm² dunkelblau

00001100 Litze 1,5mm² blau

0,4 m /4.0-4X1:1 /4.004002 DB Ader / Draht0,5-4K1:42 00001056 Litze 0,50mm² dunkelblau
0,62 m /4.1-3X1:5 /4.104003 DB Ader / Draht0,5-4K1:A1 00001056 Litze 0,50mm² dunkelblau
0,41 m /4.1-3X1:2 /4.104004 DB Ader / Draht0,5-4K1:A2 00001056 Litze 0,50mm² dunkelblau
0,33 m /4.1-4X1:7 /4.604005 DB Ader / Draht0,5-4K1:T11 00001056 Litze 0,50mm² dunkelblau

00001100 Litze 1,5mm² blau

00001099 Litze 1,5mm² schwarz

0,23 m

00001098 Litze 1,5mm² gelb/grün
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Name

=
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131

09.07.2021

43 98

Gepr

6 70

Änderung

1

Verbindungsliste Elektrotechnik
1620Datum

Datum

+

GWMAGepr.

Bearb.
PWC300 PipeWeldingCuttingSystem

Blatt
Blatt

SchaltschrankUNMA
14.05.2021

Farbe Seite / Spalte 2

Verbindungsliste
Querschnitt

innomotec_F27_001

Länge FunktionsdefinitionZielQuelle Seite / Spalte 1 Verbindung Artikelnummer
innomotec Bezeichnung

/4.1-4X1:5 /4.504006 DB Ader / Draht0,5-4K1:T12 00001056 Litze 0,50mm² dunkelblau
/4.1-4X1:8 /4.604007 DB Ader / Draht0,5-4K1:T21 00001056 Litze 0,50mm² dunkelblau
/4.1-4X1:2 /4.404008 DB Ader / Draht0,5-4K1:T32 00001056 Litze 0,50mm² dunkelblau
/4.2-4X1:9 /4.604009 DB Ader / Draht0,5-4K1:T22 00001056 Litze 0,50mm² dunkelblau
/5.1-3X1:2 /4.105001 DKBU Ader / Draht0,50-5K1:A2 00001056 Litze 0,50mm² dunkelblau
/5.1-3X1:6 /5.105002 DKBU Ader / Draht0,50-5K1:A1 00001056 Litze 0,50mm² dunkelblau
/5.1-5K1:T22 /5.205003 DKBU Ader / Draht0,50-5K1:T12 00001056 Litze 0,50mm² dunkelblau

0,666 m /5.1-5K1:T32 /5.205004 DKBU Ader / Draht0,50-5K1:T31 00001056 Litze 0,50mm² dunkelblau
/6.1-3X1:3 /6.006001 DKBU Ader / Draht0,50-6K1:A2 00001056 Litze 0,50mm² dunkelblau
/6.1-3X1:5 /4.106002 DKBU Ader / Draht0,50-4K1:13 00001056 Litze 0,50mm² dunkelblau
/6.1-5K1:13 /6.206003 DKBU Ader / Draht0,50-4K1:13 00001056 Litze 0,50mm² dunkelblau
/6.1-6K1:A1 /6.106004 DKBU Ader / Draht0,50-4K1:14 00001056 Litze 0,50mm² dunkelblau
/6.1-6K2:A2 /6.206005 DKBU Ader / Draht0,50-6K1:A2 00001056 Litze 0,50mm² dunkelblau
/6.2-6K2:A1 /6.206006 DKBU Ader / Draht0,50-5K1:14 00001056 Litze 0,50mm² dunkelblau
/6.3-5K1:23 /6.406007 DKBU Ader / Draht0,50-4K1:23 00001056 Litze 0,50mm² dunkelblau
/6.6-4X1:4 /4.506010 DB Ader / Draht0,5-6K1:21 00001056 Litze 0,50mm² dunkelblau
/6.6-4X1:5 /4.506011 DB Ader / Draht0,5-6K1:22 00001056 Litze 0,50mm² dunkelblau

0,56 m
0,33 m
0,55 m
0,47 m
0,666 m
0,666 m
0,666 m

0,666 m
0,666 m
0,666 m
0,666 m
0,666 m
0,666 m
0,666 m
0,32 m
0,32 m
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Klemmenaufreihplan ==1193=1620+-1X1
1620Datum

Datum

+

GWMAGepr.

Bearb.
PWC300 PipeWeldingCuttingSystem

Blatt
Blatt

SchaltschrankUNMA
14.05.2021

Artikelnummer Brücke/AbschlußBezeichnung

Klemmenaufreihplan

Bezeichnung

L1

L1

L2

L2

L3

L3

N

2-Leiter-Durchgangsklemme,grau

2-Leiter-Durchgangsklemme,grau

2-Leiter-Durchgangsklemme,grau

2-Leiter-Durchgangsklemme,grau Querbrücker, isoliert, 32A, Grau

2-Leiter-Durchgangsklemme,grau

2-Leiter-Durchgangsklemme,grau

2-Leiter-Durchgangsklemme, blau

==1193=1620+-1X1

281-601

281-601

281-601

281-601 281-402

281-601

281-601

281-604

281-402 Querbrücker, isoliert, 32A, Grau

281-402 Querbrücker, isoliert, 32A, Grau

281-604 2-Leiter-Durchgangsklemme, blau 281-402 NQuerbrücker, isoliert, 32A, Grau

281-604 2-Leiter-Durchgangsklemme, blau 281-402 NQuerbrücker, isoliert, 32A, Grau

281-607 2-Leiter-Schutzleiterklemme PE

281-607 2-Leiter-Schutzleiterklemme PE

281-607 2-Leiter-Schutzleiterklemme PE281-316 Abschluß u Zwischenplatte grau Serie 281
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Änderung

1

Klemmenaufreihplan ==1193=1620+-2X1
1620Datum

Datum

+

GWMAGepr.

Bearb.
PWC300 PipeWeldingCuttingSystem

Blatt
Blatt

SchaltschrankUNMA
14.05.2021

Artikelnummer Brücke/AbschlußBezeichnung

Klemmenaufreihplan

Bezeichnung

L2

L3

N

N

PE

PE

2-Leiter-Durchgangsklemme,grau Schraubenlose Endklammer

2-Leiter-Durchgangsklemme,grau

2-Leiter-Durchgangsklemme, blau

2-Leiter-Durchgangsklemme, blau

2-Leiter-Schutzleiterklemme

2-Leiter-Schutzleiterklemme

==1193=1620+-2X1

281-601 249-116

281-601

281-604

281-604

281-607

281-607

281-402 Querbrücker, isoliert, 32A, Grau

281-607 2-Leiter-Schutzleiterklemme PE281-316 Abschluß u Zwischenplatte grau Serie 281
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	Betriebsmittelbaum
	=1592 Schaltpanel
	W
	-1W1
	Allpolig
	==1193=1620/4.6
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	Allpolig
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	M
	-1M1
	Allpolig
	U1;V1;W1;PE    ==1193=1193/1.0



	W
	-1W1
	Allpolig
	==1193=1193/1.0
	==1193=1620/9.1




	=1292 Schutzhaube
	S
	-1S1
	Allpolig
	13;14;23;24    ==1193=1292/1.0



	W
	-1W1
	Allpolig
	==1193=1292/1.0
	==1193=1620/6.4




	=1432 Schwenkeinheit
	S
	-1S1
	Allpolig
	13;14    ==1193=1432/1.0



	W
	-1W1
	Allpolig
	==1193=1432/1.0
	==1193=1620/7.6




	=1592 Schaltpanel
	S
	-1S1
	Allpolig
	11;12    ==1193=1592/1.0
	21;22    ==1193=1592/1.1


	-1S2
	Allpolig
	13;14    ==1193=1592/1.2
	21;22    ==1193=1592/1.2
	x1;x2    ==1193=1592/1.2


	-1S3
	Allpolig
	13;14    ==1193=1592/1.4
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	x1;x2    ==1193=1592/1.4
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	Allpolig
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	Allpolig
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	Allpolig
	==1193=1592/2.0
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	13;14    ==1193=1592/2.1



	W
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	Allpolig
	==1193=1592/1.0
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	Allpolig
	==1193=1592/1.2
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	Allpolig
	==1193=1592/1.4
	==1193=1620/9.6


	-2W1
	Allpolig
	==1193=1592/2.1
	==1193=1620/5.3




	=1620 Schaltschrank
	A
	-10A1
	Allpolig
	==1193=1620/10.0
	1:HI-ARCON    ==1193=1620/10.1
	2:LO-ARCON    ==1193=1620/10.1
	3:HI-Robot Ready    ==1193=1620/10.1
	4:HI-JOBBIT 0    ==1193=1620/10.1
	5:HI-JOBBIT 1    ==1193=1620/10.1
	6:LO-JOBBIT 1    ==1193=1620/10.2
	7:SUPP CURR. FLOW SIGN    ==1193=1620/10.2
	8:CURR. FLOW SIGNAL    ==1193=1620/10.2
	9:GND (ARCON)    ==1193=1620/10.2
	10:LO-ROBOT READY    ==1193=1620/10.2
	11:GND (ROB READY)    ==1193=1620/10.2
	12:LO-JOBBIT 0    ==1193=1620/10.3
	13:GND (JOBBIT 0)    ==1193=1620/10.3
	14:GND (JOBBIT 1)    ==1193=1620/10.3
	15:SUPP PWR SOURCE READY    ==1193=1620/10.3
	16:POWER SOURCE READY    ==1193=1620/10.3

	-10X1
	Allpolig
	==1193=1620/10.1




	EP
	-2EP1
	Allpolig
	PE    ==1193=1620/2.9


	-12EP1
	Allpolig
	PE    ==1193=1620/7.3
	PE    ==1193=1620/8.3
	PE    ==1193=1620/9.3



	F
	-2F1
	Allpolig
	1;2    ==1193=1620/2.3

	Schaltschrankaufbau
	==1193=1620/90.1


	-2F2
	Allpolig
	1;2    ==1193=1620/2.5

	Schaltschrankaufbau
	==1193=1620/90.1


	-2F3
	Allpolig
	1;2    ==1193=1620/2.6

	Schaltschrankaufbau
	==1193=1620/90.1


	-2F4
	Allpolig
	1;2    ==1193=1620/2.8

	Schaltschrankaufbau
	==1193=1620/90.1


	-2F5
	Allpolig
	2;1;N;N    ==1193=1620/2.1

	Schaltschrankaufbau
	==1193=1620/90.0
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	-3G1
	Allpolig
	==1193=1620/3.2
	1    ==1193=1620/3.2
	2    ==1193=1620/3.2
	3    ==1193=1620/3.2
	4    ==1193=1620/3.2
	5    ==1193=1620/3.3
	6    ==1193=1620/3.3
	7    ==1193=1620/3.3

	Schaltschrankaufbau
	==1193=1620/90.1



	K
	-4K1
	Allpolig
	==1193=1620/4.0
	13;14    ==1193=1620/6.1
	13    ==1193=1620/4.2
	14    ==1193=1620/4.2
	23;24    ==1193=1620/6.3
	23    ==1193=1620/4.2
	24    ==1193=1620/4.2
	33    ==1193=1620/4.2
	34    ==1193=1620/4.2
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	T22    ==1193=1620/4.2
	T31    ==1193=1620/4.1
	T32    ==1193=1620/4.1

	Paarquerverweis
	13;14    ==1193=1620/4.2
	23;24    ==1193=1620/4.2
	33;34    ==1193=1620/4.2
	==1193=1620/4.3

	Schaltschrankaufbau
	==1193=1620/90.2
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	Allpolig
	==1193=1620/5.1
	13;14    ==1193=1620/6.2
	13    ==1193=1620/5.2
	14    ==1193=1620/5.2
	23;24    ==1193=1620/6.4
	23    ==1193=1620/5.2
	24    ==1193=1620/5.2
	A1    ==1193=1620/5.1
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	T11    ==1193=1620/5.1
	T12    ==1193=1620/5.1
	T21    ==1193=1620/5.2
	T22    ==1193=1620/5.2
	T31    ==1193=1620/5.1
	T32    ==1193=1620/5.2

	Paarquerverweis
	13;14    ==1193=1620/5.2
	23;24    ==1193=1620/5.2

	Schaltschrankaufbau
	==1193=1620/90.2


	-6K1
	Allpolig
	A1;A2    ==1193=1620/6.1
	1;2    ==1193=1620/1.6
	3;4    ==1193=1620/1.6
	5;6    ==1193=1620/1.6
	21;22    ==1193=1620/6.6
	==1193=1620/6.1

	Schaltschrankaufbau
	==1193=1620/90.2


	-6K2
	Allpolig
	A1;A2    ==1193=1620/6.2
	1;2    ==1193=1620/2.3
	3;4    ==1193=1620/2.3
	5;6    ==1193=1620/2.3
	==1193=1620/6.2

	Schaltschrankaufbau
	==1193=1620/90.2



	MP
	-MP1
	Schaltschrankaufbau
	==1193=1620/90.0



	Q
	-1Q1
	Allpolig
	1;2    ==1193=1620/1.3
	3;4    ==1193=1620/1.3
	5;6    ==1193=1620/1.4
	PE    ==1193=1620/1.4



	U
	-7U1
	Allpolig
	==1193=1620/7.0
	PE    ==1193=1620/7.2

	Schaltschrankaufbau
	==1193=1620/90.3


	-8U1
	Allpolig
	==1193=1620/8.1
	PE    ==1193=1620/8.2

	Schaltschrankaufbau
	==1193=1620/90.2


	-9U1
	Allpolig
	==1193=1620/9.0
	PE    ==1193=1620/9.2

	Schaltschrankaufbau
	==1193=1620/90.4


	-10U1
	Allpolig
	==1193=1620/10.0

	-X9
	Allpolig
	==1193=1620/10.1




	W
	-1W1
	Allpolig
	==1193=1620/7.1


	-10W1
	Allpolig
	==1193=1620/10.1


	-10W2
	Allpolig
	==1193=1620/10.0
	==1193=1620/6.3



	X
	-X9
	Allpolig
	==1193=1620/10.1


	-1X1
	Allpolig
	L1    ==1193=1620/1.6
	L1    ==1193=1620/2.3
	L2    ==1193=1620/1.6
	L2    ==1193=1620/2.3
	L3    ==1193=1620/1.6
	L3    ==1193=1620/2.3
	N    ==1193=1620/1.7
	N    ==1193=1620/2.4
	N    ==1193=1620/2.5
	PE    ==1193=1620/1.7
	PE    ==1193=1620/2.4
	PE    ==1193=1620/2.5


	-1X50
	Allpolig
	L1    ==1193=1620/1.1
	L2    ==1193=1620/1.1
	L3    ==1193=1620/1.1
	N    ==1193=1620/1.2
	PE    ==1193=1620/1.2


	-1X51
	Allpolig
	L1    ==1193=1620/1.6
	L2    ==1193=1620/1.6
	L3    ==1193=1620/1.6
	N    ==1193=1620/1.7
	PE    ==1193=1620/1.7


	-2X1
	Allpolig
	L2    ==1193=1620/2.6
	L3    ==1193=1620/2.8
	N    ==1193=1620/2.7
	N    ==1193=1620/2.8
	PE    ==1193=1620/2.7
	PE    ==1193=1620/2.8
	PE    ==1193=1620/2.9


	-2X10
	Allpolig
	L;N;PE    ==1193=1620/2.1


	-3X1
	Allpolig
	1    ==1193=1620/3.2
	1    ==1193=1620/4.0
	2    ==1193=1620/4.1
	2    ==1193=1620/5.0
	3    ==1193=1620/6.0
	4    ==1193=1620/3.3
	4    ==1193=1620/4.0
	5    ==1193=1620/4.1
	5    ==1193=1620/6.1
	6    ==1193=1620/5.1


	-4X1
	Allpolig
	1    ==1193=1620/4.0
	2    ==1193=1620/4.4
	3    ==1193=1620/4.5
	4    ==1193=1620/4.5
	5    ==1193=1620/4.5
	6    ==1193=1620/4.6
	7    ==1193=1620/4.6
	8    ==1193=1620/4.6
	9    ==1193=1620/4.6


	-6X1
	Allpolig
	1    ==1193=1620/6.4
	2    ==1193=1620/6.5


	-10X1
	Allpolig
	==1193=1620/10.1


	-10X3
	Allpolig
	1    ==1193=1620/10.1
	2    ==1193=1620/10.1
	3    ==1193=1620/10.1
	4    ==1193=1620/10.1
	5    ==1193=1620/10.1
	6    ==1193=1620/10.2
	7    ==1193=1620/10.2
	8    ==1193=1620/10.2
	9    ==1193=1620/10.2
	10    ==1193=1620/10.2
	11    ==1193=1620/10.2
	12    ==1193=1620/10.3
	13    ==1193=1620/10.3
	14    ==1193=1620/10.3
	15    ==1193=1620/10.3
	16    ==1193=1620/10.3



	Z
	-7Z1
	Allpolig
	==1193=1620/7.1
	L1    ==1193=1620/7.1
	L1'    ==1193=1620/7.1
	L2    ==1193=1620/7.2
	L2'    ==1193=1620/7.2
	L3    ==1193=1620/7.2
	L3'    ==1193=1620/7.2
	PE    ==1193=1620/7.2

	Schaltschrankaufbau
	==1193=1620/90.3


	-8Z1
	Allpolig
	==1193=1620/8.2
	L1    ==1193=1620/8.2
	L1'    ==1193=1620/8.2
	N    ==1193=1620/8.2
	N'    ==1193=1620/8.2
	PE    ==1193=1620/8.2

	Schaltschrankaufbau
	==1193=1620/90.2


	-9Z1
	Allpolig
	==1193=1620/9.1
	L1    ==1193=1620/9.1
	L1'    ==1193=1620/9.1
	N    ==1193=1620/9.2
	N'    ==1193=1620/9.2
	PE    ==1193=1620/9.2

	Schaltschrankaufbau
	==1193=1620/90.3




	=1621 Schneideinheit
	M
	-1M1
	Allpolig
	U1;V1;W1;PE    ==1193=1621/1.0



	W
	-1W1
	Allpolig
	==1193=1621/1.0




	=1623 Schleifeinheit
	M
	-1M1
	Allpolig
	U1;V1;W1;PE    ==1193=1623/1.0



	S
	-1S1
	Allpolig
	13;14    ==1193=1623/1.2



	W
	-1W1
	Allpolig
	==1193=1623/1.0
	==1193=1620/8.2


	-1W2
	Allpolig
	==1193=1623/1.2
	==1193=1620/8.6



	X
	-1X1
	Allpolig
	1    ==1193=1623/1.0
	2    ==1193=1623/1.0
	3    ==1193=1623/1.1
	4    ==1193=1623/1.1






	Betriebsmittelliste
	===1592+-1W1
	===1592+-1W2
	===+
	===+
	===+
	===+
	===+
	===+
	==1193=1193+-1M1:U1;V1;W1;PE
	==1193=1193+-1W1
	==1193=1193+-1W1
	==1193=1292+-1S1:13;14;23;24
	==1193=1292+-1W1
	==1193=1292+-1W1
	==1193=1432+-1S1:13;14
	==1193=1432+-1W1
	==1193=1432+-1W1
	==1193=1592+-1S1:11;12
	==1193=1592+-1S1:21;22
	==1193=1592+-1S2:13;14
	==1193=1592+-1S2:21;22
	==1193=1592+-1S2:x1;x2
	==1193=1592+-1S3:13;14
	==1193=1592+-1S3:21;22
	==1193=1592+-1S3:x1;x2
	==1193=1592+-1S4:13;14
	==1193=1592+-1S4:21;22
	==1193=1592+-1S4:x1;x2
	==1193=1592+-1S5:13;14;23;24
	==1193=1592+-2S1
	==1193=1592+-2S1:1
	==1193=1592+-2S1:1
	==1193=1592+-2S1:1
	==1193=1592+-2S1:1
	==1193=1592+-2S1:13;14
	==1193=1592+-1W1
	==1193=1592+-1W2
	==1193=1592+-1W3
	==1193=1592+-1W3
	==1193=1592+-2W1
	==1193=1592+-2W1
	==1193=1620+-10A1
	==1193=1620+-10A1:1:HI-ARCON
	==1193=1620+-10A1:2:LO-ARCON
	==1193=1620+-10A1:3:HI-Robot Ready
	==1193=1620+-10A1:4:HI-JOBBIT 0
	==1193=1620+-10A1:5:HI-JOBBIT 1
	==1193=1620+-10A1:6:LO-JOBBIT 1
	==1193=1620+-10A1:7:SUPP CURR. FLOW SIGN
	==1193=1620+-10A1:8:CURR. FLOW SIGNAL
	==1193=1620+-10A1:9:GND (ARCON)
	==1193=1620+-10A1:10:LO-ROBOT READY
	==1193=1620+-10A1:11:GND (ROB READY)
	==1193=1620+-10A1:12:LO-JOBBIT 0
	==1193=1620+-10A1:13:GND (JOBBIT 0)
	==1193=1620+-10A1:14:GND (JOBBIT 1)
	==1193=1620+-10A1:15:SUPP PWR SOURCE READY
	==1193=1620+-10A1:16:POWER SOURCE READY
	==1193=1620+-10A1-10X1
	==1193=1620+-2EP1:PE
	==1193=1620+-12EP1:PE
	==1193=1620+-12EP1:PE
	==1193=1620+-12EP1:PE
	==1193=1620+-12EP1:PE
	==1193=1620+-12EP1:PE
	==1193=1620+-2F1:1;2
	==1193=1620+-2F1
	==1193=1620+-2F2:1;2
	==1193=1620+-2F2
	==1193=1620+-2F3:1;2
	==1193=1620+-2F3
	==1193=1620+-2F4:1;2
	==1193=1620+-2F4
	==1193=1620+-2F5:2;1;N;N
	==1193=1620+-2F5
	==1193=1620+-3G1
	==1193=1620+-3G1:1
	==1193=1620+-3G1:2
	==1193=1620+-3G1:3
	==1193=1620+-3G1:4
	==1193=1620+-3G1:5
	==1193=1620+-3G1:6
	==1193=1620+-3G1:7
	==1193=1620+-3G1
	==1193=1620+-4K1
	==1193=1620+-4K1:13;14
	==1193=1620+-4K1:13;14
	==1193=1620+-4K1:13
	==1193=1620+-4K1:14
	==1193=1620+-4K1:23;24
	==1193=1620+-4K1:23;24
	==1193=1620+-4K1:23
	==1193=1620+-4K1:24
	==1193=1620+-4K1:33;34
	==1193=1620+-4K1:33
	==1193=1620+-4K1:34
	==1193=1620+-4K1:41;42
	==1193=1620+-4K1:41
	==1193=1620+-4K1:42
	==1193=1620+-4K1:A1
	==1193=1620+-4K1:A2
	==1193=1620+-4K1:T11
	==1193=1620+-4K1:T12
	==1193=1620+-4K1:T21
	==1193=1620+-4K1:T22
	==1193=1620+-4K1:T31
	==1193=1620+-4K1:T32
	==1193=1620+-4K1
	==1193=1620+-4K1
	==1193=1620+-5K1
	==1193=1620+-5K1:13;14
	==1193=1620+-5K1:13;14
	==1193=1620+-5K1:13
	==1193=1620+-5K1:14
	==1193=1620+-5K1:23;24
	==1193=1620+-5K1:23;24
	==1193=1620+-5K1:23
	==1193=1620+-5K1:24
	==1193=1620+-5K1:A1
	==1193=1620+-5K1:A2
	==1193=1620+-5K1:T11
	==1193=1620+-5K1:T12
	==1193=1620+-5K1:T21
	==1193=1620+-5K1:T22
	==1193=1620+-5K1:T31
	==1193=1620+-5K1:T32
	==1193=1620+-5K1
	==1193=1620+-6K1:A1;A2
	==1193=1620+-6K1:1;2
	==1193=1620+-6K1:3;4
	==1193=1620+-6K1:5;6
	==1193=1620+-6K1:21;22
	==1193=1620+-6K1
	==1193=1620+-6K1
	==1193=1620+-6K2:A1;A2
	==1193=1620+-6K2:1;2
	==1193=1620+-6K2:3;4
	==1193=1620+-6K2:5;6
	==1193=1620+-6K2
	==1193=1620+-6K2
	==1193=1620+-MP1
	==1193=1620+-1Q1:1;2
	==1193=1620+-1Q1:3;4
	==1193=1620+-1Q1:5;6
	==1193=1620+-1Q1:PE
	==1193=1620+-7U1
	==1193=1620+-7U1:PE
	==1193=1620+-7U1:PE
	==1193=1620+-7U1
	==1193=1620+-8U1
	==1193=1620+-8U1:PE
	==1193=1620+-8U1:PE
	==1193=1620+-8U1
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