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1 Produktinformation 

 
 
Hersteller: innomotec GmbH 
   Maschinenbau | Anlagentechnik | Anlagenbau 
   Marktstraße 13 
   6230 Brixlegg 
 
 
Maschinenbezeichnung:  RobotPartMarkingSystem 
 
Maschinentyp:   RPMS1000 
 
Geräteart:   Markierlaser 
 
Laser-Hersteller:  ALLTEC GmbH 
 
Seriennummer:   S00002247001 
 
Baujahr:     2021 
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2 Allgemeines 

2.1 Informationen zur Betriebsanleitung 

Diese Betriebsanleitung enthält wichtige Hinweise zur Handhabung der Maschine. 
Die Einhaltung der angeführten Anweisungen und Sicherheitshinweise ist Voraussetzung 
für einen sicheren Arbeitsablauf. 
 
Die örtlichen Unfallverhütungsvorschriften und Sicherheitsbestimmungen, geltend für 
den Einsatzbereich der Maschine, sind einzuhalten. 
 
Die Betriebsanleitung ist vor Beginn aller Arbeiten sorgfältig durchlesen! 

2.2 Aufbewahrung 

Die Betriebsanleitung ist Produktbestandteil und muss jederzeit in unmittelbarer Nähe 
der Maschine für das Personal zur Einsicht zur Verfügung stehen. 
 
Dieses Dokument muss während der gesamten Lebensdauer des Produktes verfügbar 
sein. 

2.3 Maschinenidentifikation – QR-Code 

Die Maschine lässt sich über den QR-Code identifizieren. 
 
Der QR-Code ist am Typenschild und auf der Bedienoberfläche sichtbar. 
 
Diese Betriebsanleitung und diverse vom Hersteller bereitgestellten Dokumente können 
vom Kundenportal, welches durch den QR-Code erreichbar ist, heruntergeladen werden. 
 

 
Abbildung 1 Maschinenident ifikat ion mit tels QR-Codes 

 
Folgende Eingaben sind auf dem Kundenportal notwendig: 

 
•  E-Mail: E-Mail-Adresse des freigeschalteten Benutzers 

 
•  Passwort: das vom Hersteller übermittelte Passwort 

 
 
Benötigte Passwörter werden direkt den kundenseitig definierten Personen, anhand des 
Dokumentes „Kundenportal – Zugang“. 
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3 Zu Ihrer Sicherheit 

3.1 Autorisiertes Personal 

Sämtliche in dieser Betriebsanleitung beschriebenen Handhabungen dürfen nur durch 
ausgebildetes sowie vom Anlagenbetreiber autorisiertes und vom Hersteller geschultes 
Fachpersonal durchgeführt werden. 

3.2 User-Level-Management 

Zu Ihrer Sicherheit und zur Sicherstellung der kundenspezifischen Prozessparameter 
verfügt die Maschine über ein intelligentes User-Level-Management. 
 
Dabei werden im Normalfall 3 User-Level mit unterschiedlichen Zugriffs- und 
Änderungsrechten in der Software bereitgestellt. 
 

 
Abbildung 2 User-Level-Management  

Standardmäßig ist die Software immer im Level 1 zu finden. 
 
Anmeldungen mit anderen Usern werden geloggt und Änderungen an Prozessparametern 
werden erst aktiv übernommen, wenn nach der Änderung auf Speichern gedrückt wird! 
 
Bei User-Level Wechsel ist unbedingt zu beachten, dass sich diese Person wieder 
ausloggt! 
 
Benötigte Passwörter werden gesondert der kundenseitig definierten Person, anhand des 
Dokumentes „User-Level-Management-Passwort“, übermittelt. 
 
Diese Zugangsdaten werden seitens Betreiber an das von Ihm definierte autorisierte 
Fachpersonal weitergegeben. 
Die Verantwortung der korrekten Durchführung von jeglichen Änderungen an den 
freigegebenen Parametern geht ab Passwortübergabe an den Betreiber über! 

3.3 Bestimmungsgemäße Verwendung 

Die Maschine dient ausschließlich der Lasermarkierung von Bauteilen, welche durch eine 
Teilespezifikation im Vorhinein (Lastenheft) definiert wurden. 
 
Es wird ausdrücklich empfohlen nur vom Hersteller freigegebene Bauteile und Bauteile, 
die den abgesicherten Arbeitsraum nicht überschreiten, mit der Produktionsanlage zu 
bearbeiten. 



 

FO_05 

 

Betriebsanleitung 
(user manual) 

 
 

 

innomotec GmbH, Marktstraße 13, A-6230 Brixlegg, Tel.: +43(0)6645239138, Email: office@innomotec.at 

www.innomotec.at 
  Erstellt :   UNMA 06/19 
  Geprüft  :  GWMA 06/19 
Revision: a Seite: 10/78 Freigabe:   UNMA 06/19 

 

3.4 Allgemeine Sicherheitshinweise 

Das Gerät entspricht dem Stand der Technik unter Beachtung der üblichen Vorschriften 
und Richtlinien. 
 
Durch den Anwender sind die Sicherheitshinweise in dieser Betriebsanleitung sowie die 
geltenden Sicherheitsbestimmungen und Unfallverhütungsvorschriften zu beachten. 
 
Die Maschine darf nur im technisch einwandfreien und betriebssicheren Zustand 
betrieben werden. Der Betreiber ist für den störungsfreien Betrieb der Maschine 
verantwortlich. 
 
Jegliche Manipulation von Sicherheitsschaltern und Sensoren ist ausdrücklich verboten. 
 
Eigenmächtige Umbauten and der Maschine sind untersagt und führen zum sofortigen 
Gewährleistungsverfall. 
 

Achtung → Gefahr! 
• Lebensgefahr durch elektrischen Strom! 
• Die Anschlussleitung der Maschine muss korrekt abgesichert sein. (siehe 6.2) 
• Restspannung nach abstecken der Maschine möglich! 
 

 
Abbildung 3 Achtung Gefahr – Restspannung 

3.5 Allgemeine Hinweise bei Arbeiten an der Maschine 

Angesteuerte bewegliche Einheiten (z.B. Achsen, Zylinder, u.ä) führen schnelle Vorschübe 
aus. Entfernen Sie deshalb Finger, Hände, Werkstücke oder dergleichen aus dem 
Arbeitsbereich! 
 
Der Laser- und Arbeitsbereich ist von fix verschraubten Schutzeinhausungen sowie Türen 
mittels Sicherheitsendschaltern abgesichert. 
 
Das Arbeiten ohne angebrachter Schutzeinhausung bzw. offener Türen durch 
Überbrücken der Endschalter ist untersagt! Diese Schutzeinrichtungen dürfen nur für 
Wartungszwecke vom Hersteller, Sicherheitspersonal oder einschlägig geschultem 
Fachpersonal entfernt bzw. geöffnet werden. 
 
Das Arbeiten ohne Laserschutzbrille oder ohne Abschirmung durch Laserschutzglas kann 
schwere Augen- bzw. Netzhautverletzungen hervorrufen. Daher sollte bei aktivem Laser 
immer die geeignete Schutzbrille getragen werden. 



 

FO_05 

 

Betriebsanleitung 
(user manual) 

 
 

 

innomotec GmbH, Marktstraße 13, A-6230 Brixlegg, Tel.: +43(0)6645239138, Email: office@innomotec.at 

www.innomotec.at 
  Erstellt :   UNMA 06/19 
  Geprüft  :  GWMA 06/19 
Revision: a Seite: 11/78 Freigabe:   UNMA 06/19 

 

 
Für die Auswahl der passenden Schutzausrüstung ist die Wellenlänge des Lasers 
notwendig. Diese Daten sind vom Laser-Hersteller des Lasergerätes bekanntzugeben 
und sind ebenfalls am Typenschild des Lasers ersichtlich. 
 
Die durch das Lasermarkieren entstehenden Dämpfe können sich schädlich auf den 
Körper auswirken. Es ist daher immer darauf zu achten, dass die Absaugung aktiv ist. 
 
Bei jeglichen Eingriffen ist die Anlage komplett vom Energieanschlüssen (Strom, 
Pneumatik, Hydraulik, o.ä.) zu trennen und die dazugehörige Arbeitsanweisung 
strengstens einzuhalten! 
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4 Instandhaltung 

4.1 Wartung Allgemein 

Bei bestimmungsgemäßer Verwendung der angeführten Maschine bedarf es keiner 
besonderen Wartung. Alle verbauten Bauteile, welche eine Schmierung benötigen sind 
Lebensdauer geschmiert und dürfen, wenn notwendig nur mit dem vom Bauteilhersteller 
direkt empfohlenen Schmiermittel bestückt werden. 
Sollten sich dennoch Qualitätsmängel, oder auffällige Geräuschbildungen ergeben, wenden 
Sie sich unumgänglich an den Hersteller. 

4.2 Achssysteme 

Die Achssysteme sind Lebensdauer geschmiert und es bedarf keine zusätzliche Wartung. 
 
Sollten sich Schmutz oder sonstige Gegenstände auf den Führungen und Abdeckungen 
befinden sind diese unumgänglich zu entfernen bzw. zu säubern. Ansonsten entstehen 
Schäden auf den Linearachsen und deren angebauten Bauteilen. 
 
Es sind softwareseitig Zähler implementiert, welche bei Wartungsbedarf automatisch 
angezeigt werden und so die Information zur Wartung dem Betreiber am Display anzeigt. 
 

  
Abbildung 4 Beispiel für Achssysteme 

4.3 Lasersystem 

Das Lasersystem ist weitgehendst wartungsfrei. 
 
Um eine einwandfreie Markierung am Produkt zu erhalten, muss die Linse schmutzfrei 
sein. 
 
Die Linse sollte wenn möglich täglich bzw. mindestens einmal wöchentlich kontrolliert und 
gereinigt werden. 
 

z-Achse (Laser) 

z-Achse (Schott-Eingang) 
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Abbildung 5 Linse -  Lasersystem 

Es wird empfohlen nur das vom Hersteller des Lasers angegebene Reinigungsmaterial zu 
verwenden! 

4.4 Einstellung der Lasereinheit 

Die Lasereinheit ist so auszurichten, dass die Linse parallel in x und y zum 
Transportsystem bzw. Produkt verläuft und der Laser an der definierten Auflage anliegt. 
Dies kann durch die vorgesehenen Langlöcher und Abdruckschrauben in den Aufnahmen 
realisiert werden. 
 

  
Abbildung 6 Einstellung der Lasereinheit  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Linse - Lasersystem 

Laser 

Auflageplatte 
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Achtung – Gefahr durch Laserstrahlung: 
 

 
Abbildung 7 Achtung -  Aust rit t  Laserstrahlung Klasse 4 

 
Bei Entfernung oder Öffnen der Schutz-Einhausung tritt eine Lasterstrahlung der Klasse 
4 aus! 
Durch die Schutz-Einhausung ist das Gesamtsystem in Klasse 1 einzustufen. 
Vor dem Entfernen der Schutz-Einhausung den Schlüsselschalter auf die Position 0 
stellen, abziehen und sichern (LOTO)! 
 
Seitens Hersteller werden geeignete Schutzbrillen für den Wellenlängenbereich des 
Faserlasers von 1040 – 1090 nm empfohlen. 
 
Beachten Sie das Typenschild am Laser-Controller! 
 
Blicken Sie niemals direkt in den Laserstrahl! 
 
Beachten Sie die Betriebsanleitung des Herstellers für Faserlaser! 

4.5 Schutz-Einhausung 

Der Markierbereich, in dem sich die Lasereinheit befindet ist komplett eingehaust und 
abgeschirmt. Der vordere Bereich (Bedienseite) ist mit Laserschutzglas versehen. 
 
Bei Entfernen eines Bauteiles, der die Einhausung betrifft, besteht akute Gefahr 
durch Laserstrahlaustritt der Laserklasse 4! 
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Die Abschirmteile sind mechanisch verschraubt und fixiert oder auch durch einen 
Sicherheitsschalter abgefragt. 
 
Es müssen seitens Betreiber die geforderten Vorkehrungen zum Schutz von Personen 
bezüglich Lasersicherheit unverzüglich bereit- und hergestellt werden, sollten 
Bauteile abgeschraubt werden oder Türen geöffnet sein! 
 
Die Einhausung ist weitgehendst wartungsfrei, sollte jedoch einer täglichen 
Sichtkontrolle vor Betrieb der Anlage unterzogen werden. 
 
Die Laserschutzgläser müssen auf Beschädigung und die angebrachten Leistenbürsten 
auf Verschleiß kontrolliert werden und gegebenenfalls getauscht werden. 
 

  
Abbildung 8 Einstellung und Kontrolle der Schutz-Einhausung 

4.6 Allgemeine Hinweise zu Wartungen und Einstellarbeiten 

Die Anlage ist vor solchen Tätigkeiten stromlos zu schalten, vom Netz zu trennen und der 
Hauptschalter zu Sichern (LOTO-Maßnahme)! 
 
Der Schlüsselschalter an der Laser-Steuerung auf 0 (Null) zu stellen und zu entfernen 
bzw. in dieser Stellung zu sichern (LOTO-Maßnahme)! 
 
Erst jetzt darf mit Arbeiten in und an der Anlage begonnen werden!  
 
Nach solchen Tätigkeiten und bevor die Anlage eingeschaltet wird, ist die Einhausung incl. 
dem Laserschutz zu montieren! 
 
Abdruckschrauben sind zu kontern! 
 
Schrauben mittels Schraubensicherung zu sichern! 
 
Werden mechanische Einstellungen vorgenommen oder Endschalter manipuliert müssen 
definierte Werte in der Software angepasst werden, um einen sicheren Produktdurchlauf 
gewährleisten zu können. 
 
Die Ausrichtung wird bei der Montage sichergestellt, muss jedoch bei den regelmäßigen 
Wartungen kontrolliert werden. 
 
Im Allgemeinen wird empfohlen solche Einstellungen von der Serviceabteilung des 
Herstellers durchführen zu lassen (support@innomotec.at) 

Laserschutzgläser 

Leistenbürsten (Beispiel) 

mailto:support@innomotec.at


 

FO_05 

 

Betriebsanleitung 
(user manual) 

 
 

 

innomotec GmbH, Marktstraße 13, A-6230 Brixlegg, Tel.: +43(0)6645239138, Email: office@innomotec.at 

www.innomotec.at 
  Erstellt :   UNMA 06/19 
  Geprüft  :  GWMA 06/19 
Revision: a Seite: 16/78 Freigabe:   UNMA 06/19 

 

4.7 Reinigung 

Reinigung der Anlage ist nur im ausgeschalteten Zustand gestattet! 
 
Verwenden Sie zur Reinigung einen leicht feuchten, mit einem milden Reinigungsmittel 
getränkten, weichen, nicht fußelnden Lappen. Verwenden Sie keine schäumenden, 
ätzenden oder brennbaren Reinigungsmittel! 
 
Entsorgen Sie bitte fett- bzw. ölhaltige Reinigungslappen sachgerecht! 
 
Verhindern Sie das Eindringen von Feuchtigkeit in die Anlage! 
 
Sollte dennoch Feuchtigkeit in die Anlage bzw. Anlagenteile eingedrungen sein, setzten 
Sie sich mit uns in Verbindung – die Telefonnummer finden Sie in der Betriebsanleitung. 

4.8 Reparatur 

Sollten Reparaturen im mechanischen oder elektrischen Bereich anfallen, wenden Sie 
sich unumgänglich an den Hersteller. 
Softwareprobleme sind ausschließlich vom Hersteller zu beheben! 

4.9 Fernwartung 

Der Betreiber ist verantwortlich eine Netzwerkverbindung herzustellen, um eine 
Fernwartung und Ferndiagnose zu ermöglichen. 
 
Die dazu benötigten Daten zur Frei-Schaltung erforderlicher Adressen und Ports finden 
Sie im gesonderten Dokument „Fernwartung“. 
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5 Aufstellung der Maschine 

Die Maschine ist mit Stellfüßen bzw. Stellschrauben ausgestattet und kann mittels 
eines mobilen Transportsystem individuell im Raum platziert werden. 
Für einen stabilen Prozess ist die Maschine auf einem festen, vibrationsfreien und 
waagrechten Untergrund zu platzieren. Um ungewünschte Bewegungen der Maschine 
zu verhindern und so Gefahren zu vermeiden ist es empfehlenswert die Maschine direkt 
zu verankern. 
Des Weiteren muss die Maschine vor Betriebsbeginn horizontal, vertikal und in sich 
ausgerichtet sein. 
 
Bauteile, welche mit einer Lacksicherung (siehe Bild) versehen sind dürfen nicht ohne die 
Einwilligung vom Hersteller geöffnet bzw. demontiert werden, andernfalls erlischt die 
Gewährleistung.  
Das nachfolgende Bild dient zur Veranschaulichung der Lacksicherung seitens des 
Herstellers, welche ebenfalls in einer anderen farblichen Ausführung angewendet werden 
kann. Die gesicherten Stellen werden vor Auslieferung seitens Hersteller dokumentiert. 
 

 
Abbildung 9 Gesicherte Stellen seitens Hersteller 
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6 Technische Daten 

6.1 Allgemeine technische Angaben 

Artikelnummer: 00002247#00 
 

Angabe Wert Einheit 

Gewicht 650 kg 

Länge 3600 mm 

Breite 1600 mm 

Höhe 2150 mm 

6.2 Anschlusswerte 

Angabe Wert Einheit 

Spannung 400 V 

Stromaufnahme max. 16 A 

Absicherung 16 A 

Druckluft (ölfrei) 6-8 bar 
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7  Maßblatt  

 

 
Abbildung 10 Abmaße Anlage gesamt  

8 Typenschild 

 
Abbildung 11 Typenschild 
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Produktbeschreibung 

9 Übersicht Gesamtanlage 

 
Abbildung 12 Übersicht  Gesamtanlage 

 
 

 

1 Lasersteuerung inclusive Schlüsselschalter 

2 Schaltschrank 

3 Signalleuchte 

4 Energieterminal incl. Netzwerkanschlüsse 

5 Transportband 1 (TS1) mit NOT-Aus Taster 

6 Bedienterminal 

7 Transportband 2 (TS2) 

8 Türe links – Sicherheitsüberwachter Zugang zu Prozesskammer für Bediener 

9 Türe rechts – Sicherheitsüberwachter Zugang zu Prozesskammer für Bediener 

10 Lasereinheit 

11 Transportband 3 (TS3) 

12 Prozesskammer 

13 Transportband 4 (TS4) mit NOT-Aus Taster 

14 Roboter incl. Greifer 

15 Türe für Wartung – direkt verschraubt und nicht überwacht 

16 Absaugeinheit 

17 Schutzeinhausung/Verkleidung 

4 

8 

2 

7
9 

1 
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9.1 Wichtige Bedienelemente 

 Energieterminal 

 
Abbildung 13 Energieterminal 

Am Energieterminal sind die notwendigen Medien vom Anwender laut Technische Daten 
anzuschließen, um die Anlage in Betrieb nehmen zu können. 

Energieterminal 
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 Schaltpanel 

 
Abbildung 14 Schaltpanel 

  

Schaltpanel 
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 USV (Unterbrechungsfreie Stromversorgung) 

Die USV befindet sich im hinteren Anlagenteil, verbaut im Schaltschrank. 
Diese dient zum kontrollierten Beenden der Software und herunterfahren des Industrie-
PC bei akutem Stromnetzausfall. 
 
Wird die Maschine vom Strom getrennt oder abgeschaltet läuft die USV so lange weiter, 
bis der intern verbaute Akku verbraucht ist. 
 
In diesem Fall gibt die USV ein durchgehend unterbrochenes Signal bis zur vollständigen 
Entladung des Akkus. 
 
Durch Drücken der Ein/Aus-Taste kann das Signal zum Stillstand gebracht werden. 
 
Ist der Akku komplett entladen oder wurde die USV ausgeschaltet muss zum Maschinen-
Start die USV, durch drücken der EIN/AUS-Taste, wieder aktiviert werden. Andernfalls 
kann der Industrie-PC nicht aufstarten und kein Produktionsprozess gestartet werden. 
 
Ist die Stromversorgung wieder aktiv, wird der Akku automatisch wieder beladen. 
 

  
Abbildung 15 USV (Unterbrechungsfreie Stromversorgung) 

  

Ein/Aus – Taste (USV) 
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 Maschinen-Status 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Der aktuelle Maschinen-Status wird auf der Bedienoberfläche am Bedienterminal 
angezeigt und ist vom Bediener zu beachten. 

 Bedienterminal (Touch-Screen) 

Am Bedienterminal findet die eigentliche Bedienung der Maschine statt und es werden 
wichtige Informationen angezeigt. 
 

 
Abbildung 16 Bedienterminal (Touch-Screen) 

  

Farbe Maschinenstatus 
Blau  blinkend Software startet, Produktion startet, 

Bauteilwechsel, Schublade geöffnet, 
Information 

Blau durchgehend Maschine bereit  

Gelb durchgehend Maschine nicht initialisiert 

Gelb blinkend Maschine initialisiert sich, Prozess 
wurde gestoppt 

Grün durchgehend Maschine produziert 

Rot blinkend Notaus betätigt, Fehlermeldung 
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Abbildung 17 Bedienoberfläche (Bedienung) 

 Bedienoberfläche 

 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1 UPH: Anzeige der produzierten Teile pro Stunde 

 
2 Prozesszeiten und Zähler 

 
3 Statistiken: Informationen zum Prozess (einzelne Prozessschritte) 

 
4 Benutzer: Anzeige des Benutzerlevels (Bediener, Superuser, Software) 

 
5 Status: Anzeige des Maschinenstatus (siehe Maschinen-Status) 

 
6 Home: Startoberfläche 

 
7 Produktionsoberfläche: Auswahl Produktionsprozess und Prozessbedienung 

 
7.1 Maschine Initialisieren 

 
7.2 Start / Stopp 

 
7.3 Türen öffnen 

4 5 

6 

7 

8 

9 

10 

11 

12 

13 

2 

1 3 

7.1 7.2 7.3 
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Abbildung 18 Produkt ionsprozess Auswahl (Bedienung) 

 
8 Assistent: nur für Superuser und Software zugänglich 

 
9 Einstellungen: nur für Superuser und Software zugänglich 

 
10 Tastatur 

 
11 Auswahl Benutzerlevel: 

 
- Bediener → Passwort: kein Passwort erforderlich 
- Superuser → Passwort: siehe –-> „User-Level-Management - Passwort“ 
 
Genaue Beschreibung der einzelnen Benutzerlevel siehe Punkte „User-Level-
Management“ 

 
12 Beenden der Software 

 
13 Statusleiste 

 
 
Die Anzeige der einzelnen Buttons ist kunden- und anlagenspezifisch angepasst! 

9.2 Zubehör 

Zubehör dient zur Beschickung der Maschine damit die spezifizierten Bauteile 
ordnungsgemäß bearbeitet werden. Um die Bedienersicherheit, Maschinensicherheit 
und einen störungsfreien Betrieb zu gewähren, wird empfohlen herstellerbezogenes 
Zubehör zu verwenden. 
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10 Funktionsbeschreibung der Laser-Markier-Anlage 

10.1 Kurzbeschreibung 

Die RPMS1000 ist eine Anlage zum systematischen und automatisierten markieren 
Bauteilen, welche definiert z.b. über ein Förderband zu und abgeführt werden. Die 
Bauteile werden durch die Prozesskammer transportiert und dabei die definierten 
Abschnitte folgerichtig mit den dafür vorgesehenen auftragsbezogenen Daten markiert. 
Diese Daten werden von einer Bestandsanlage oder dem kundenseitigen ERP-System 
ausgelesen und entsprechend verarbeitet. Die Markierung kann „On-The-Fly“ und oder 
stationär erfolgen. 

10.2 Definierte Bauteile zur Produktion 

Die Anlage ist ausgelegt um vordefinierte kundenspezifische Bauteile automatisch zu 
prozessieren. 

11 Bedienungsvorschrift 

11.1 Wichtig vor Produktions-Start 

Um einen störungsfreien Prozess-/ Produktionsablauf zu gewähren darf ausschließlich die 
vom Hersteller installierte Software aktiv sein. 
 
Parallellaufende Programme wirken sich negativ auf die Prozess-/ Produktionsstabilität 
aus und müssen vor Produktionsstart beendet werden! 
 
Eventuell anstehende Fehlermeldungen müssen quittiert bzw. behoben werden. 

11.2  Start der Anlage 

1. Hauptschalter auf umlegen (im Uhrzeigersinn) 
 

 
Abbildung 19 Machine-Power Schalter 

Der Hauptschalter ist für Wartungszwecke und Eingriffe in der Anlage mit einem 
Vorhängeschloss zu versperren! (LOTO-Maßnahme) 
 
2. Start-Taste der USV betätigen 

(PC-fährt automatisch hoch) 
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3. Passworteingabe: innomotec 
(Produktionssoftware startet automatisch) 

 
4. Initialisierung der Maschine 

 
Die Initialisierung der Maschine erfolgt am Bedienterminal durch: 

 
➔ Touch des Software Buttons „INITIALISIEREN“ → „ALLE INITIALISIEREN“ 

 
5. Eventuell auftretende Störmeldungen quittieren 

 
6. Die Maschine ist nun einsatzbereit 
 
Hinweis: 

Die Software der RPMS1000 muss gestartet sein, um einen Betrieb zu ermöglichen. 

Das Freigabesignal wird nach Erreichen des Laser Ready Status erteilt, oder nach 

Auftreten und Quittierung einer Fehlermeldung. 
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11.3 Bedienungsvorschrift der Laser-Anlage RPMS1000 in Kombination mit 
der Robotersystemen 

Die nachstehenden Bedienungsvorschriften sind dem Produktionspersonal vom Betreiber 
der Lasermarkierungsanlage RPMS1000 vor Ort (bei der Anlage) und jederzeit zugänglich 
vorzulegen. Des Weiteren ist der Betreiber für die Schulung und intervallmäßige 
Überprüfung über dieses Wissen des Bedienpersonals zuständig und verantwortlich! 
 
Die Schulungsunterlagen des Bedienpersonals sind zu unterzeichnen und dem Hersteller 
dieser Anlage zur Ablage zur Verfügung zu stellen! 
 
Bei nicht Einhaltung dieser Anweisung und bekanntwerden eines daraus resultierenden 
Schadens wird keine Haftung und Gewährleistung seitens des Herstellers übernommen! 

 Bedienungsvorschrift - Produktion mit Beschriftung 

Damit eine Produktion in Kombination einem Robotersystem möglich ist, sind unbedingt 
folgende Punkte zu beachten, einzuhalten und auch im Vorhinein bei jedem Neustart der 
Produktion durchzuführen. 
 
1. Roboter muss auf „Automatik-Extern“ stehen (= Grundeinstellung) bevor die 

RPMS1000 Software gestartet ist 
 

2. Maschine hochstarten und die herstellereigene Software aufrufen 
 

3. Initialisieren der Maschine 
 
4. Start-Button betätigen 

Zur Aktivierung der Laserbeschriftungsanlage - damit prozessiert werden kann. 
Dieser Vorgang kann einige Minuten in Anspruch nehmen. 
 

5. Bauteile nun richtig und in definierter Lageorientierung sanft auf das Transportband 
1 (TS1) auflegen 

6.  
7. Prozessierung der Bauteile erfolgt automatisch 

 
8. Hinweise am Bedienterminal befolgen (ggf. Meldungen quittieren) 

 Bedienungsvorschrift – Verhalten bei NOT-Aus Situationen 

1. Nach Not-Aus kann das Hochfahren der Maschine einige Minuten in Anspruch 
nehmen. Sollte dies nicht einwandfrei funktionieren, Software beenden und neu 
starten. 
 

2. Roboter kann im Normalfall selbst in die definierte Home-Position fahren ohne 
Kollisionsgefahr. Bitte diese Home-Routinefahrt nach Not-Aus immer unter 
Sichtkontrolle durchführen. 
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3. Befindet sich der Roboter in solchen undefinierten Lagen oder kann dieser bei der 

Home-Routinefahrt Kollisionen verursachen, muss der Roboter über das „KUKA 
smartPAD“ im T1-Modus in die definierte Home-Position gestellt werden. 

 
Danach Roboter am „KUKA smartPAD“ auf „Automatik-Extern Modus“ stellen. 
Erst dann darf die Maschine initialisiert oder gestartet werden! 

 
4. Sollte sich ein Bauteil am Roboter befinden ist dies vor Home-Referenzfahrten zu 

entfernen. 
Dieser Vorgang wird über Anweisungen am Bedienterminal schrittweise 
durchgeführt. 

 
5. Sollte sich der Barcode-Scanner am Roboter befinden ist dieser vor Home-

Referenzfahrten vom Greifer zu entfernen, lageorientiert und richtig auf seine 
Grundposition abzulegen. 
Dieser Vorgang wird über Anweisungen am Bedienterminal schrittweise 
durchgeführt. 
 
Die Richtige Ablage des Barcode-Scanner wird nicht überwacht und ist vom Bediener 
am Bedienterminal zu bestätigen. 
 

 
Abbildung 20 „Barcode-Scanner“  Ablage Posit ion – Roboter 

 Beladung Förderband und Sauger am Roboter 

Die einzelnen Förderbänder dürfen mit einem maximalen Gewicht von 2,0 kg beladen 
werden! Der Sauger am Roboter kann ein Gewicht von max. 4kg aufnehmen in 
Abhängigkeit der spezifischen Verfahrgeschwindigkeiten! 

 Bedienungsvorschrift – Hinweise 

1. Die herstellereigene Software muss gestartet sein, um einen Betrieb zu 
ermöglichen. Das Freigabesignal wird nach Erreichen des Laser Ready Status 
erteilt oder nach Auftreten und Quittierung einer Fehlermeldung. 

 
2. Keine Änderungen am Roboter über das „KUKA smartPAD“ durführen 

Es entstehen undefinierte Zustände bis hin zur Kollisionsgefahr und Lebensgefahr. 
 

Die Bedienungsvorschrift ist vom Betreiber an den relevanten Arbeitsplätzen sichtbar 
und für jeden Bediener abzulegen und bei Bedarf zu schulen und zu überprüfen! 
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12 Sicherheit im Umgang mit dem Lasersystem 

12.1 Laserschutzbeauftragter 

Bei Benutzung eines Lasers der Klasse 3R, 3B und 4 nach (EN60825-1) muss ein 
Laserschutzbeauftragter vom Unternehmen (Betreiber) schriftlich bestellt werden. 
Laserschutzbeauftrage benötigen eine ausreichende Fachkunde. 

12.2 Vorsicht bei geöffneter Schutzeinhausung – Laserstrahlung Klasse 4 

 
Abbildung 21 Vorsicht  bei geöffneter Schutzeinhausung – Laserstrahlung Klasse 4 
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12.3 Verwendete Begriffe - Laser 

 
Abbildung 22 Verwendete Begriffe -  Laser 

12.4 Laserklassen 

 
Abbildung 23 Laserklassen 
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 Das komplette Lasersystem 

 
Abbildung 24 Das komplet te Lasersystem 
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 Die Laserstrahlquelle 

 
Abbildung 25 Die Laserstrahlquelle 
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12.5 Bestimmungsgemäße Verwendung der Lasereinrichtung 

 
Abbildung 26 Best immungsgemäße Verwendung der Lasereinrichtung 
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 Markierung stark reflektierender Materialien - Laser 

 
Abbildung 27 Markierung stark reflekt ierender Materialien -  Laser 
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12.6 Wartung und Service - Laser 

 
Abbildung 28 Wartung und Service -  Laser 
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12.7 Schutz- und Warneinrichtungen - Laser 

 
Abbildung 29 Schutz-  und Warneinrichtungen -  Laser 
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12.8 Gefährdung der Augen und der Haut - Laser 

 
Abbildung 30 Gefährdung der Augen und der Haut  -  Laser 
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 Erreichbare Werte (keine Spezifikation) - Laser 

 
Abbildung 31 Erreichbare Werte (keine Spezifikat ion) -  Laser 
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12.9 Einstellung/Änderung des Markierfeldes - Laser 

 
Abbildung 32 Einstellung/Änderung des Markierfeldes -  Laser 

12.10 Gefährdung durch Lärm - Laser 

 
Abbildung 33 Gefährdung durch Lärm -  Laser 
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12.11 Brand- und Explosionsschutz - Laser 

 
Abbildung 34 Brand-  und Explosionsschutz -  Laser 

12.12 Elektrische Sicherheit - Laser 

 
Abbildung 35 Elektrische Sicherheit  -  Laser 
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12.13 Zersetzungsprodukte - Laser 

 
Abbildung 36 Zersetzungsprodukte -  Laser 
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12.14 Warn- und Hinweisschilder - Laser 

 
Abbildung 37 Warn-  und Hinweisschilder -  Laser 
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Abbildung 38 Warn-  und Hinweisschilder -  Laser 
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12.15 Absauganlage - Laser 

 
Abbildung 39 Absauganlage -  Laser 

12.16 Endgültige Außerinbetriebnahme - Laser 

 
Abbildung 40 Endgült ige Außerinbetriebnahme -  Laser 
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12.17 Wartung – Laser 

 Hinweise zur Wartung - Laser 

 
Abbildung 41 Hinweise zur Wartung – Laser 
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 Wartungsplan – Laser 

 
Abbildung 42 Wartungsplan -  Laser 
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 Reinigung Fokussieroptik - Laser 

 
Abbildung 43 Reinigung Fokussieropt ik – Laser 
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12.17.3.1 Ausbau der Fokussieroptik - Laser 

 
Abbildung 44 Ausbau der Fokussieropt ik – Laser 
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12.17.3.2 Reinigung der Fokussieroptik - Laser 

 
Abbildung 45 Reinigung der Fokussieropt ik – Laser 

12.17.3.3 Einbauen der Fokussieroptik - Laser 

 
Abbildung 46 Einbauen der Fokussieropt ik – Laser 
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12.18 Wartungs-, Reparatur – und Austauschprotokolle – Laser 
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Abbildung 47 Kontrolle und Reinigung Fokussieropt ik – Laser 
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Abbildung 48 Sichtprüfung – Laser 
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Abbildung 49 Reparatur-  und Austauschprotokoll – Laser 
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12.19 Störungen – Laser 

 Hinweise 

 
Abbildung 50 Hinweise 

 Störungsbeschreibung - Laser 

 
Abbildung 51 Störungsbeschreibung -  Laser 
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Abbildung 52 Störungsbeschreibung -  Laser 
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Abbildung 53 Störungsbeschreibung – Laser 

 
  



 

FO_05 

 

Betriebsanleitung 
(user manual) 

 
 

 

innomotec GmbH, Marktstraße 13, A-6230 Brixlegg, Tel.: +43(0)6645239138, Email: office@innomotec.at 

www.innomotec.at 
  Erstellt :   UNMA 06/19 
  Geprüft  :  GWMA 06/19 
Revision: a Seite: 59/78 Freigabe:   UNMA 06/19 

 

13 Umgang mit Roboter 

13.1 Geschultes Personal - Roboter 

Für die Benutzung und Bedienung eines Roboters oder Robotersystemen muss ein 
geschultes roboterspezifisches Personal vom Unternehmen (Betreiber) bereitgestellt 
sein. 
Bediener von Roboter benötigen im Vorhinein ausreichend Fachkunde, welche von 
Roboterherstellern in Kursen vermittelt wird. 
Für Schänden an der Anlage oder an Personen, durch Manipulation des Roboters von 
nicht geschultem Personal, wird nicht gehaftet! 
 

13.2 Home-Position - Roboter 

Die Home-Position ist die Grundstellung des Roboters im Gesamtsystem und dient zur 
Referenzierung für jegliche Programmsequenzen. 
 

 
Abbildung 54 Home-Posit ion Roboter 

Bei undefinierten Zuständen oder Crash-Situationen muss der Roboter über das „KUKA 
smartPAD“ manuell im T1-Modus in die Home-Position gestellt werden. 
 
Bevor die gesamte Anlage gestartet werden kann, muss am „KUKA smartPAD“ wieder 
auf „Automatik-Extern“ gewechselt werden! 
 

13.3 „Barcode-Scanner“ Ablage Position - Roboter 

Bei undefinierten Zuständen oder NOT-Aus Situationen muss der Barcode Reader, 
welcher vom Roboter manipuliert wird, wieder an seine definierte Position abgelegt 
werden. 
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Abbildung 55 „Barcode-Scanner“  Ablage Posit ion -  Roboter 

Dies wird nicht überwacht und die richtige Ablage obliegt dem Bediener! 
 
Der Betreiber ist für die Unterweisung der Bediener verantwortlich! 
 
Für Folgeschäden und Kollisionen durch eine falsche oder keine Ablage wird nicht 
gehaftet. 
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13.4 Sicherheit – Roboter 

 Haftungshinweis und Sicherheitsinformation - Roboter 

 

 EG-Konformitätserklärung und Einbauerklärung - Roboter 
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 Begriffe im Kapitel „Sicherheit“ – Roboter 
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 Personal – Roboter 
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 Arbeits-, Schutz- und Gefahrenbereich - Roboter 

 

13.4.5.1 Ermittlung der Anhaltewege – Roboter 
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13.4.5.2 Auslöser für Stopp-Reaktionen - Roboter 
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 Sicherheitsfunktionen - Roboter 

13.4.6.1 Übersicht der Sicherheitsfunktionen – Roboter 

 

13.4.6.2 Sicherheitssteuerung – Roboter 
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13.4.6.3 Betriebsarten-Wahl – Roboter 
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13.4.6.4 Signal „Bedienerschutz“ – Roboter 

 

 

13.4.6.5 NOT-Halt-Einrichtung – Roboter 
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13.4.6.6 Abmelden von der übergeordneten Sicherheitssteuerung – Roboter 

 

13.4.6.7 Externe NOT-HALT-Einrichtung – Roboter 
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13.4.6.8 Zustimmeinrichtung – Roboter 
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13.4.6.9 Externe sicherer Betriebshalt - Roboter 

 

13.4.6.10 Externer Sicherheitshalt 1 und externer Sicherheitshalt 2 – Roboter 

 



 

FO_05 

 

Betriebsanleitung 
(user manual) 

 
 

 

innomotec GmbH, Marktstraße 13, A-6230 Brixlegg, Tel.: +43(0)6645239138, Email: office@innomotec.at 

www.innomotec.at 
  Erstellt :   UNMA 06/19 
  Geprüft  :  GWMA 06/19 
Revision: a Seite: 74/78 Freigabe:   UNMA 06/19 

 

13.4.6.11 Geschwindigkeitsüberwachung in T1 – Roboter 

 

 

13.4.6.12 Mechanische Endanschläge – Roboter 
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13.4.6.13 Mechanische Achsbegrenzung (Option) – Roboter 

 

13.4.6.14 Möglichkeiten zum Bewegen des Manipulators ohne Antriebsenergie – 
Roboter 
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13.4.6.15 Kennzeichnungen am Industrieroboter – Roboter 

 

13.4.6.16 Externen Schutzeinrichtung – Roboter 
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 Übersicht Betriebsarten und Schutzfunktionen 

 

 Sicherheitsmaßnahmen 

13.4.8.1 Allgemeine Sicherheitsmaßnahmen 
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