innomotec

Maschinenbau | Anlagentechnik | Anlagenbau

Risikobeurteilung und

FO 03 Risikominderung
1. Allgemein
Bezeichnung des Produktes: PartRivetingSystem PRS1000
Art. Nr. des Produktes: 00001507
Erstellt Erstellt
ELK HSE MK TD ELK HSE MK TD

Abteilung:
Name: BUHE MUMA GWMA UNMA
Datum: 18.08. 18.08. 18.08. 18.08.

' 2020 2020 2020 2020
Gepruft:
Legende:

ELK Elektrische Konstruktion
HSE Hard- & Software

Entwicklung
MK Mechanische Konstruktion
D Technische Dokumentation
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2. Angaben zum Produkt

a) Bezeichnung des Produktes (in Worten)
PartRivetingSystem

b) Bezeichnung des Produktes (Kurzbezeichnung)
PRS1000

c) Artikelnummer des Produktes
00001507

d) Baujahr des Produktes
2020

3. Anwendung von Richtlinien/Normen

3.1 Verwendete Richtlinien
Maschinenrichtlinie MRL 2006/42/EG
Elektromagnetische Vertraglichkeit EMV 2004/108/EG

3.2 Verwendete Normen

EN 349 Sicherheit von Maschinen — Mindestabstande zur Vermeidung des Quetschens
von Koérperteilen

EN ISO 12100 Sicherheit von Maschinen — Grundbegriffe; allgemeine Gestaltungsleitsatze

EN ISO 13849-1 Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen

EN I1SO 13850 Sicherheit von Maschinen — Not-Halt Gestaltungsleitsatze

EN ISO 13857 Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsabstande gegen das Erreichen von
Gefahrenstellen mit den oberen und unteren GliedmaBen

EN ISO 14121 Sicherheit von Maschinen — Risikobeurteilung

EN 80204 Sicherheit von Maschine — Elektrische Ausristung von Maschinen
EN ISO 6385 Grundsatze der Ergonomie fur die Gestaltung von Arbeitssystemen

4. Festlegung der Grenzen des Produktes
4.1 Verwendungsgrenzen
a) Betriebsarten des Produktes / Eingriffsmaoglichkeiten durch den Benutzer (auch bei
Fehlfunktionen)
nein
b) Einsatzbereich des Produktes durch Personen mit bestimmten Voraussetzungen (m/w,
Beeintrachtigungen, ...)
nein
c) Notwendige Benutzerdaten (Ausbildung, Erfahrung, ...)
ja - Einschulung auf Maschine
d) Weitere gefahrdete Personen (Maschine nebenan, ...)
nein
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4.2 Raumliche Grenzen (Bewegungsraum, Platzbedarf von Personen, ...)

4.3 Zeitliche Grenzen (Lebensdauer, Wartungsintervalle, ...)
siehe Betriebsanleitung unter Punkt Wartung
4.4 Weitere Grenzen
a) Umgebungsbezogen (Innen-/Freiraum, Temperatur, ...)
Aufstellungsort und Temperatur laut Lastenheft
b) Grad der Sauberkeit
Industrie Umgebung
c) Eigenschaften des zu verarbeitenden Materials
laut Definition Lastenheft

5. Identifizierung der Gefahrdung
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Ursache der Gefahrdung
g S TZI .... Transport, Zusammenbau, . Risikob
c i g isikobewertung
22 Installation g P} folareich?
© 2 . = erfolgreich?
5 = [ Inbetriebnahme s & g
O N K=
Identifizierungen der Geféhrdungen V... Verwendung F % g Risikominderung
£ a2
ADE... AuRerbetriebnahme, Demontage, S 9%
x < 2
B c Entsorgung _g_; g E. © c ©
s e g g S 2| F
¢ ©
o »

2.1 Mechanische Gefahrdungen durch...

2.1.1 Quetschen |Z| I:‘ Vil a Schubladen- und Bauteilabfrage; keine |Z| I:‘ I:‘

Eingriffmaglichkeit in den
Gefahrenbereich der Nietung;
Vollstandige Einhausung der Anlage
direkt verschraubt; Diverse
Warnschilder; Bewusste manuelle

Schubladenentriegelung;

2.1.2 Scheren

2.1.3 Schneiden oder

Abschneiden

2.1.4 Erfassen

2.1.5 Einziehen oder Fangen

2.1.6 StoB

2.1.7 Durchstich oder Einstich

2.1.8 Reibung oder Abschirfung

I |
MXXXXX XX
I | g |
I
e e e e N

2.1.9 Hochdruckinjektion (Heraus-
spritzen von Flissigkeiten unter

hohem Druck)

2.2 Elektrische Gefahrdungen durch...

2.2.1 Beruihrung durch Personen I:‘ & I:‘ I:‘ |Z

von spannungsfihrenden Teilen

(auch im Fehlerzustand)

2.2.2 Annaherung von Personen IZ |:| V;I;ADE a Schutzabdeckung Gber IZ |:| I:‘

an spannungsfuhrende Teile Schaltschrank, welche direkt
verschraubt ist; Einhaltung der
Normen und Richtlinien; Diverse

Warnschilder;

2.2.3 Isolierung, die fur I:‘ & I:‘ I:‘ |Z

vorhersehbare
Anwendungsbedingungen nicht

geeignet ist

2.2.4 Elektrostatische Vorgange

2.2.5 Warmestrahlung

||
XXX
H|
||
XXX

2.2.6 Vorgange wie Wegspritzen

von geschmolzenen Teilen und
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Ursache der Gefahrdung

29 TZI .... Transport, Zusammenbau, - .
35 ) o = Risikobewertung
= Installation S o Q0 tolareich
s 2 ) N F o erfolgreich?
5 = . Inbetriebnahme 5 Lo
o R 3 2
Identifizierungen der Gefahrdungen Verwendung @ i Risikominderung
£ a1 2
ADE... AuRRerbetriebnahme, Demontage, “O’ @ 5
x c 9
- Entsorgung ® g = c ©
(] ‘D x = > «© ] =
e e S8 Sl B e
 ‘©
a o

chem. Reaktionen bei

Kurzschlissen

2.3. Thermische Gefahrdungen

2.3.1 Verbrennungen / I:‘ & I:‘ |:| &

Verbruhungen

2.3.2 Gesundheitsschadigung I:‘ & I:‘ |:| &

durch heiBe oder kalte

Arbeitsumgebung

2.4. Gefdahrdungen durch Liarm

2.4.1 bleibender Gehorverlust

2.4.2 Tinnitus (Ohrensausen)

2.4.3 Mudigkeit, StreB

2.4.4 Gleichgewichtsstorungen,

BewuBtseinsverlust

| | I
X NXXIX
O OJogd
| R |
X NXXIX

2.4.5 Beeintrachtigung der
Sprachkommunikation oder der

Wahrnehmung akustischer Signale

2.5. Gefahrdungen durch Schwingungen

2.5.1 Schwingungen an Handen I:‘ & I:‘ I:‘ |Z

und Armen (handgehalterner/-

gefuhrter Maschinen)

2.5.2 Ganzkorperschwingungen I:‘ & I:‘ I:‘ |Z

(bei beweglichen Ausristungen)

2.6. Gefdhrdung durch Strahlung

2.6.1 Elektromagnetische Felder I:‘

2.6.2 Licht (infrarot, sichtbar,

uvl)

Gammastrahlen

M X XX
O O O
O 0O O
X X XX

[]
2.6.3 Rongten- und I:‘
[

2.6.4 Alpha-, Beta-, Elektronen-,
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Ursache der Gefahrdung

2 % TZI .... Transport, Zusammenbau, - o
35 ) o = Risikobewertung
= Installation S o Q0 tolareich
s 2 ) N F o erfolgreich?
5 = ([P Inbetriebnahme 5 L9
. o N 5 © o . .
Identifizierungen der Gefahrdungen V... Verwendung @ i Risikominderung
£ a1 2
ADE... AuRRerbetriebnahme, Demontage, “O’ @ 5
x c QO
< g 2
m < Entsorgung _g_:) g i o c ©
£ 8
< e g g i B
¢ ©
a o

lonen- &Neutronenstrahlen

2.7 Gefahrdung durch Materialien und Substanzen

2.7.1 Gefahrdungen uber I:‘ & I:‘ |:| &

Aufnahme, Berthrung, Einatmen

2.7.2 Feuer/Explosion I:‘ &

H|n
H|
XX

2.7.3 Mikro-, toxik- und I:‘ &

biologische Gefahrdungen

2.8. Gefdahrdung durch Vernachldassigung ergonomischer Grundsitze bei der Konstruktion von Maschinen

2.8.1 physiologische Wirkungen I:‘ & I:‘ |:| &

(schlechte Kérperhaltung, ...)

2.8.2 psychophysiologische I:‘ & I:‘ |:| &

Wirkungen (Stress,

Uberbelastung, ...)

2.8.3 menschliches Fehlverhalten I:‘ & I:‘ |:| &

2.9 Gefahrdung durch Ausrutschen, Stolpern und Stiirzen

2.9.1 Vernachlassigung der I:‘ & I:‘ I:‘ &

Oberflachenbeschaffenheit von

FuBbdden, Zugéngen

2.10. Gefdhrdungskombinationen

2.10.1 einzelne geringe I:‘ & I:‘ |:| &

Gefahrdungen, die in Summe als

hohe einzustufen sind

2.11 Gefahrdungen im Zusammenhang mit der Einsatzumgebung der Maschine

2.11.2 ...durch bestimmte I:‘ & I:‘ |:| &

Umgeb-ungsbedingungen (zB.

Schnee, ...)
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Ursache der Gefahrdung
g S TZI .... Transport, Zusammenbau, . Risikob
c i g isikobewertung
22 Installation g P} folareich?
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6. Konformitatsiibersicht und Fertigmeldung

Nr Erforderlich | Erledigt von | Erledigt am
Tatigkeit
(ja/nein) (Kiirzel) (Datum)
. . 18.08.
1 | Einstufung des Produktes ja GWMA 5020
2 | Anwendung von weiteren Richtlinien nein
3 | Anwendung von Normen ja GWMA 18.08.
2020
GWMA,B
a Durchfuhrung Risikobewertung und ia UHE,MU 18.08.
Risikominderung MA,UNM 2020
A
5 | Restgefahren in techn. Dokumentation ja UNMA e3.11.
2020
. . 23.11.
6 | CE- Kennzeichnung am Produkt angebracht ja GWMA 5020
. . 23.11.
7 | Zertifikate vorhanden ja GWMA 5020
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7. Anhang

Tabelle zur Bestimmung des Performance Levels (PLr) nach ISO 13849-1.

* §« Schwere der Verletzung
5, = lachte Verletzung {normalenweisa ravers bal)
S, = schwem Verletzung, enschiieBich Tod (normalernweise rrevarsibal)

» F = Hiufigkeit und/oder Dauer der Gefahrdungsexposition
F, = selten bis Sfters und/oder kurze Dauer
F, = haulig bs davernd und/oder lange Dauer

» P - Maglichkeiten zur Vermeidung der GefShrdung
P, = mdglich unter bestmmten Bedingungen
P,= kaum moglich

Geringes Risiko

Py a
Fy
ﬁ .
8 S ‘ b
“=Fg~o| Erforderlicher
‘ Py Py - C Performance
Ausgangs- Pioa n; ] Lavel (PL)
punkt &2 Py d
fiir die Fz
Risikobeurteilung e
Hohes Risiko
Tabelle 1
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